
辊轧设备系列 
完美提高生产效率
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高效制坯单元
近制坯成型

锻造成型生产中对于锻造零件的高重复性质量和低成本的日益增长的要求可以通过自动

化生产单元来实现。

LASCO辊锻机促进提高了整线自动化的可行性，并具备极高的正常运行时间和极短的切
换时间。

通过对纵向和横向辊轧工艺的特殊设计，LASCO具备提供模锻生产所需的制坯工艺的全

序列设备。LASCO轧机是柔性和现代化的生产线中不可或缺的组成部分，例如在汽车供
应行业。
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历史，现在和未来:
自1863年以来，我们一直是您在锻
造和钣金成型领域可靠的合作伙
伴，如今，我们的服务领域完美扩
大到建筑材料机械、自动化和机器

人领域。.

总部:  
德国，科堡

LASCO Umformtechnik GmbH

Location: 中国，北京

拉斯科（北京）成形技术有限公司

Location: Monroe, 美国 
LASCO Engineering Services L.L.C.

宗旨: 
我们拥有一支专业团队，致力于为您取得最好的成功。
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Scan now and watch
our company video!

作为成型技术领域的技术领导者，我们是现代化机床、高效生产线和自动

化技术的专家，我们专注于提高客户的经济效率。我们LASCO设计整体解
决方案，以及改进和升级您现有的生产线。

我们与您一起合作并解决您的问题。因为LASCO宗旨在于一切为了客户。

您值得信赖的工业和成型技术

的合作伙伴

在60多个国家有办事处及合作伙伴48 

3  

客户遍布100多个国家100 

遍布3个大洲遍布



质量特性: 
` 易维护，高动态性的扭矩电机

` 辊轧过程中两个轧辊进行辊隙调整-无过程中断

` 配备专利的轧辊夹持系统，更换轧辊时的生产

停机时间短

` 轧辊液压夹紧装置可以对轧辊轴向热膨胀进

行补偿 

` 使用轧辊更换装置更换轧辊，或使用合适
的室内起重机更换轧辊，无需额外工具

` 模具快速零点同步

` 通过配备适当的上料和卸料装置提高生产节拍

（可选）

` 集成加热和喷涂系统 –
有色金属的特殊要求

轧辊更换装置:
10分钟内即可完成轧辊的更换

轧辊由带有紧凑型减速齿轮的扭矩电机单独驱动 轧辊的温度控制

优势:
` 显著地节省材料达到30%

` 与挤压制坯工艺相比，显著提高工件表面质量

` 优化了后续锻造工艺，显著调高模具寿命

` 显著减少锻造飞边的材料损失

动态和精准制坯  
降低成本提高质量

LASCO楔横轧和辊锻机提供了一系列创新的细节解决方案，使这些制坯设备能够用于高度自动化的工艺链和柔

性的生产过程 

组合轧制设备实现柔性工艺： 
根据LASCO独特的概念，组合轧制设备既可以作为辊锻机也可以作为楔横轧来使用，为客户提供卓越的生产工
艺灵活性。这一概念的基础是由伺服扭矩电机单独直接驱动的上、下辊，在相同方向（QKW）或相反方向
（RCW）进行同步运转。
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机身: 通过预应力拉杆拉紧的组合机身 
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性能总览:
` 适用于圆形坯料的预成型和终成型

` 适用于各种批量的产品

` 适合用于钢铁及有色金属的辊锻成型

尺寸:
` 轧辊直径 350 mm - 1,400 mm

通过楔横轧对连杆制坯

带上料机构的LASCO QKW 700楔横轧机

性能总览:
` 适用于用圆或方坯料的预成型

` 适用于各种批量的产品

` 适合用于钢铁及有色金属的辊锻成型

尺寸:
` 轧辊间距 350 mm - 1,000 mm

rcW型辊锻机
通用的预成型设备 

RCW型辊锻机是为圆形和方形坯料的预成形工艺而设计的。坯料由拉拔操作机径向喂料给

配备扇形模具的轧辊（通常为两到五道次）。 

配备特殊夹钳系统的拉拔操作机

辊锻后的坯料 

QKW型楔横轧机
自动化预成型设备

楔横轧是为圆坯的预成形而设计的。它非常适合齿轮轴、阶梯轴或空心轴的精密轧制。QKW既可以作为一个独
立的单元使用，也可以作为自动化锻造生产线的一个组成部分。

零件上料:
加热后的坯料由链式皮带传送并推入横向输送机内，

由伺服电机驱动的进给装置通过导向槽将坯料输送到

成形工艺过程的起始位置。

自动化上料

配备拉拔操作机的LASCO RCW 560 辊锻机

可进行自由编程的拉拔操作机

通过伺服电机驱动，使成形过程中的反作用力远离操纵

器，并可补偿坯料长度的变化。没有固定的运动顺序，

拉拔操作机可以柔性自由运行。 
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纵轧机

这种特殊的纵轧机带有实时动态的轧辊间距调节. 

这种特殊的纵轧机的基本结构与我们传统锻造辊锻机

的结构基本一致。动态轧辊间距的调整通过两个液压

缸实现，每个液压缸分别连接到上轧辊的两个轴承壳

体上，并根据轧辊的实际位置改变调整轧辊间距。 

在纵向轧制过程中，由于不存在“曼内斯曼效应” 和“收
缩“。增加两个拉拔机械手和自动装卸设备等装置可以
尽可能提高生产节拍，降低设备的空闲时间。 

专用设备
适用于各种应用领域的最优机型

除了基本类型的楔横辊和辊锻机外，LASCO还可以提供其他类似工艺应用的设备。包括特殊设计带辊隙调
节的纵轧机，斜轧机 和 轴向进给横轧机

楔横轧、辊轧锻造和斜轧机适用于快节拍的大批量轧制，轴向进给横轧机适用于小批量轧制。 

这使我们能为您提供最佳的预成型工艺解决方案

例如RCW 630具有2000kN的轧制力。LASCO的
专利DE 103 19 258 B4详细描述了该工艺解决方
案。

轴向进给横轧机 AVQ

轴向进给横轧机是横轧的一种特殊方式. 

轴向进给横轧机用于将小批量坯料完成特殊几何形

状的成型

圆形坯料通过两个成型轧辊进行轴向的主动拉伸成

型。通过成形轧辊的径向调节来实现的坯料径向的

缩减成型

斜轧机 STW

特殊应用:
` 简单且独立的辊轧产品工艺设计

` 适合小坯料多品种产品

性能概述/工艺过程: 

紧凑、水平布置的横辊，带有两个径向可调的轧
辊和坯料的轴向进给装置（直径630 mm  ，圆周
速度1000 mm/s） 

斜轧机可以用于无缝管的制坯成型. 

从圆形坯料开始，首先在液压机上进行反挤压操作。  

然后将制坯后的坯料水平地放置到斜轧机的心轴中。 

在接下来的成形过程中，几个驱动辊旋转逐步缩减管

坯的壁厚。 
实现的结果:
` 连续缩减坯料厚度，拔长坯料
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LASCO在工程设计阶段已经对自动化系统通过真实的工
艺参数进行调试和优化。在设备装配之前，所有机器的

工艺流程顺序和操作条件都通过计算机进行模拟。

通过这种方法，在机器/生产线的早期开发阶段检测并
消除潜在的错误。

这最大限度地减少了工程实施阶段采取的修正措施。

极大地优化成本并缩短现场调试时间。  

“虚拟调试技术”还可以用于变更生产线的设置。变

更产品以及工艺过程可以在产线生产过程中同时进行

测试和调整。 

远程辅助系统 
实时协作 

LASCO设备和生产线以高适用性和操作安全性著称。为此我们特别重视
为客户提供尽可能快速以及专业的帮助和支持。远程诊断为维修技术人

员提供系统实际状况的重要信息。

该系统比传统通信方式更具技术优势。在线视频和智能眼镜能够以第

一人称视角实现双向图像和声音传输，并由现场技术人员快速直接的

进行故障排除。这减少了停机时间和生产中断。在执行各个工作步骤

期间，LASCO专家提供的虚拟支持显著提高了测量项目和数据的质

量，并可以针对性地充分准备下一步的维修工作。

我们的服务

` 以需求为宗旨以及优
化的LASCO远程辅助系统

` 与LASCO的专家快速直接
的沟通交流

` 整合，培训和研讨会

远程服务  
LASCO自1998年以来开始提供远程辅助解决方案，使
我们的技术服务人员能在科堡访问全球各地LASCO生
产线的控制系统。我们提供一个集成系统，实现生产

线最高的安全性和效率。. 

您的收益 
` 保持系统最优的运行适应性

` 高效的实时故障分析

` 双向视频和音频通信

` 得益于智能眼镜的应用，解放双手并自由进行操作

虚拟调试 
复杂系统的仿真模拟

扫描二维码

观看LASCO远程辅助系统
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自动化 & 机器人 
精度更高 / 更快 / 更经济 

智能生产线: 人、机器、生产线、产品和物流直接相互沟通和合作-这就是工业4.0，其目标是在很大程度上实现自
我组织生产。我们创造自动化解决方案和机器人系统，确保您在未来几年的竞争优势。我们致力于源代码的创

建，您可以与技术人员和装配人员保持直接联系，并从我们经验丰富的程序员那里始终获得收益。这使我们能够

在您发生需求变化或者对市场做出必要调整的情况下也能准确地理解和满足您的要求。

坯料分选 
用于分选坯料的理想自动化解决方案，例如带

图像识别的步进输送机或码垛设备。.

此外，LASCO还提供用于各种工件/组件的分拣、码垛、清洁、测试和标记的机器人系统。LASCO总
控系统可以可靠地连接和控制复杂的生产线。

转运 & 夹持
配备了快速、稳定和牢固的转运和夹持系统，如机

器人和多轴转运系统，使得生产线十分高效。 

图像处理系统
配备先进的传感器技术和光学图像识别装置可以识

别潜在的错位并由机器人自动补偿。 

夹持技术
坯料的转运必须快速、准确、安全，并且要平稳。

从真空夹持系统到灵敏的机械夹持系统，LASCO为
每种产品和工艺提供最先进的解决方案。  

扫描了解自动化及机器人技术!

QKW / RCW技术参数

QKW 系列 500 700 1000

500 700 1,000

500 700 1,000

50 70 110

300 400 560

40 60 80

22 55 90

optional optional optional

3,000 5,000 6,200

2,000 3,300 4,700

1,500 2,400 3,600

轧辊直径 [ mm ] 

轧辊宽度 [ mm ]

坯料最大直径 [ mm ]

坯料最大长度 [ mm ]

下轧辊调节约[ mm ]

每个轧辊电机功率 [ kW ]

轧辊热处理

含上料系统的宽度约[ mm ]

高度约 [ mm ]

深度约[ mm ]

包含轧辊的重量 [ kg ] 15,000 25,000 50,000

RCW 序列 460 560 930

460 560 930

560 700 1,120

63 80 125

315 400 630

1,200 2,200 8,000

20 25 30

125 200 500

optional optional optional

3,800 4,800 7,500

1,800 2,300 3,500

1,200 1,500 2,400

模具外径 [ mm ]

模具夹持宽度 [ mm ]

方料最大厚度 [ mm ]

坯料最大长度 [ mm ]

含模具重量约 [ kg ]

轧辊间距调节 [ mm ]

每个轧辊电机功率 [ kW ]

轧辊热处理

宽度约 [ mm ]

高度约 [ mm ]

宽度约 (不含轧辊更换操作机） [ mm ]

含轧辊重量 [ kg ] 15,000 25,000 100,000

` 可根据要求定制其他型号
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拉斯科（北京）成形技术有限公司

北京市朝阳区劲松三区华腾大厦1706A

室 电话：+86 10 8773 0378

邮箱：lasco@lasco.cn

uSa

LASCO Engineering Services L.L.C.
615 Harbor Avenue
Monroe, MI 48162 / USA
phone +1 734 241 0094
e-mail  lasco@lascoUSA.com

中国
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